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製品・システムの概要

先進性についての説明

http://www.sdc-tanaka.co.jp/html/product-plasma.html

本設備は、プラズマを利用した浸炭・窒化処理に加え、真空焼入・焼戻、溶体化・時効、焼鈍
など複数の熱処理を一台で実施できる多機能・統合型装置です。
　
真空中でプラズマを利用した表面改質処理によって、従来より短時間・低温で深い浸炭層や窒
化層を形成でき、歪みを抑えた高品質な仕上がり（光輝性）を実現します。また、ガス消費量
を1/10以下、エネルギー使用量を30%以上削減でき、廃液・排ガスも大幅に減らせるため、環
境負荷とランニングコストの低減が可能です。
 
従来は処理内容ごとに別々の炉が必要でしたが、この設備は一台で全て対応でき、独自の制御
システムで生産性向上と設備集約による省エネを実現します。真空処理のため表面酸化がな
く、後工程の研磨・洗浄負荷も軽減し、さらに使用ガスも無毒な窒素・水素で、公害対策設備
が不要となります。初期投資は少し高いものの、運用コスト削減により早期の投資回収が可能
です。

導入可能な主な業種・分野

連絡先

株式会社SDC田中　経営管理部
ＴＥＬ:０６―６６７２－３７０１
Ｍａｉｌ：account_support@sdc-tanaka.co.jp

導入対象となる分野・プロセス
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本設備は、プラズマ技術と真空熱処理を一台に統合した次世代型の多機能熱処理装置です。
多機能と効率化: 浸炭・窒化・焼入・焼戻などを集約し、独自の制御システムで工程を短縮。生産性を
大幅に向上させます。
省エネ・低コスト: ガス消費量を従来の1/10以下、エネルギー使用量を30％以上削減します。
高品質・低環境負荷: 低温・短時間での精密な処理により、歪みを抑えた高品質な仕上がり（光輝性）
を実現。毒性ガスの不使用や廃液削減など、環境対策にも優れています。
難加工材への対応：プラズマ特有のエネルギー制御によって、ステンレス鋼はもとより、チタン合金や
ニッケル合金などの表面改質も可能です。

E.製造業

http://www.sdc-tanaka.co.jp/

導入事例の省エネ量（原油換算：kl）

株式会社SDC田中

SDCプラズマ真空熱処理装置

大阪府大阪市住吉区帝塚山中１－10－6

金属熱処理・熱処理加工プロセス

SDC-P600

エネルギー負荷設備(本体設備)

保守・メンテナンス等の年間ランニング費用 500,000

工場・事業場当たりの想定省エネ率 ―

導入事例における費用対効果（年間）

300,000,000１台又は１式当たりの想定導入価格（参考）

30.0設備・システム当たりの想定省エネ率



製品・システムの概要・イメージ図

導入事例の概要・イメージ図
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