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製品・システムの概要

先進性についての説明

https://www.shi-pe.shi.co.jp/products/jyouryu/cic/

住友重機械プロセス機器株式会社(以下、SHI-PE、と表記)は化学工業で取り扱う蒸留設備のサプ
ライヤーであり、取扱製品の一つであるカラムインカラム®は、省エネルギー、省スペースに寄
与する蒸留システムである。
化学産業では多成分を分離精製して単一成分を得るために、複数の塔を利用しているのが一般的
である。この蒸留塔では、蒸留というプロセスの特性上、リボイラーで加熱、コンデンサーで凝
縮を行い、加熱に利用された熱エネルギーをコンデンサーで外部に排出する操作が行われてい
る。
カラムインカラムは、例えば、3成分を分離してそれぞれの単一成分を得るために、従来2塔ある
いは3塔を要したプロセスを、塔内に中仕切り板を設けることで1塔化し、機能としては2塔ある
いは3塔分の機能を有し消費エネルギーとしては70%～60%に低減する新システムであり、省エネ
ルギー、ひいては、CO2削減に寄与する設備である。

導入可能な主な業種・分野

連絡先

　営業部　化工機G
　　　　東京　　03-6737-2680
　　　　大阪　　06-7635-3685

導入対象となる分野・プロセス

363.0

12.1

カラムインカラムは多成分系の精製分離で必要としていた複数塔を1塔に集約することで省エネ
ルギーを達成できる設備である。
先進性として下記が挙げられる。
　①　2塔あるいは3塔で構成されていた蒸留塔群を1塔に集約することにより
　　　熱エネルギーが70%～60%に低減　(30%～40%の省エネルギー)
　②　2塔あるいは3塔方式と比較して圧倒的な省スペース化
　③　2塔あるいは3塔方式と比較し機器点数の削減によるイニシャルコスト
　　　(建設コスト)の低減が可能。

E.製造業

https://www.shi-pe.shi.co.jp/

導入事例の省エネ量（原油換算：kl）

住友重機械プロセス機器株式会社

住友のカラムインカラム

〒141-6025 東京都品川区大崎2丁目1番1号ThinkPark Tower 25F

　化学工業における蒸留プロセス

エネルギー負荷設備(本体設備)

保守・メンテナンス等の年間ランニング費用 100万円

工場・事業場当たりの想定省エネ率 ―

導入事例における費用対効果（年間）

3億円(上記事例時。2～40億円)１台又は１式当たりの想定導入価格（参考）

40.0設備・システム当たりの想定省エネ率



製品・システムの概要・イメージ図

導入事例の概要・イメージ図

業種・分野 製造業

　塔内に仕切り板を設置することにより、1塔で2～3塔分の分離性能を達成。
　リボイラー、コンデンサーの数量および熱量低減が可能で
　省エネルギーを達成することができる

エネルギー使用量比較
【カラムインカラム方式】
　 63万kcal×8000時間/年
       ＝504百万kcal/年
【従来方式(2塔方式)】
　105万kcal×8000時間/年
       ＝840百万kcal/年
これにより、標準的な条件
（稼働時間8000時間/年）では
年間309,506kWh（原油換算量：80kl）
の省エネルギー量が見込まれ、
工程における省エネ率は
おおよそ40％である。

対象設備・プロセス 化学工業／蒸留精製プロセス


